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20,5-0 34

® Spannzangen
ER DIN 6499

A Collets
ER DIN 6499

B Pinces
ER DIN 6499

W 1502 /ER 8-50

09 | 14021600

® Typ ® Typ ® Typ
AType ERS8 AType ER 11 ATyoe ER 20
B Type M Type B Type

1,0-0,5 140 222 1,0-0,5 140 231 1,0- 0,5 140 247

— — — — 13,0-12,0 140 261




MACHINING

® Best.-Nr. ® Typ ® Geeignet fur:
(%) A Order No. || A Type ER 16 A Used with:
mm " N°decde. || Type I Se monte sur:
1,0-0,5 142 233 BEM 6
1,5-1,0 142 234
2,0-1,0 142 235 BEM 6 D
25-15 142 236 BEW 6
3,0-2,0 142 237 MH /10
4,0-3,0 142 238
5,0-4,0 142 239
6,0-5,0 142 240 | SE16/ER16
7,0-6,0 142 241 Seite /Page G 05
8,0-7,0 142 242
9,0-8,0 142 243
10,0-9,0 142 244
® Best.-Nr. ® Typ ® Geeignet fur:
(%) A Order No. || A Type ER 25 A Used with:
mm I N° de cde. || Type I Se monte sur:
1,0- 0,5 142 245 BEM 12
1,5- 1,0 142 246
2,0- 1,5 142 247 BEM 12D
2,5- 2,0 142 248 BEW 12
3,0- 2,5 142 249 MH /16
4,0- 3,0 142 250
5,0- 4,0 142 251 SE 25/ER 25
6,0- 50 | 142252 "Seite/Page G 05
7,0- 6,0 142 253
8,0- 7,0 142 254 RF 16 / ER 16
9,0- 8,0 142 255 Seite /Page G 05
10,0- 9,0 142 256
11,0-10,0 142 257
12,0-11,0 142 258
13,0-12,0 142 259
14,0-13,0 142 260
15,0-14,0 142 261 BEX 15/ER 25
16,0-15,0 142 262
® Best.-Nr. ® Typ ® Geeignet fur:
) A Order No. | |4 Type ER 32 A Used with:
mm I N° decde. || Type " Se monte sur:
3,0- 2,0 132 030 BEM 20
4,0- 3,0 132 031
5,0- 4,0 140 267 BEM 25 H
6,0- 5,0 140 268 BEA 25 CNC
7,0- 6,0 140 269 GEM 20
8,0- 7,0 140 270
9,0- 8,0 140 271 MH /25
10,0- 9,0 140 272 1SO 30 / ER 32
11,0-10,0 140 273 Seite / Page G 05
12,0-11,0 140 274
13,0-12,0 140 275
14,0-13,0 140 276
15,0-14,0 140 277
16,0-15,0 140 278
17,0-16,0 140 279
18,0-17,0 140 280
19,0-18,0 140 281 BEX 15 ISO
20,0-19,0 140 282
® Best.-Nr. ® Typ ® Geeignet fur:
(%) A Order No. || A Type A Used with:
mm I N° decde. || Type I Se monte sur:
6,0- 4,0 59 529 01 BEM 28
8,0- 6,0 59 529 02
10,0- 8,0 142 291
12,0-10,0 142 292
14,0-12,0 142 293
16,0-14,0 142 294
18,0-16,0 142 295
20,0-18,0 142 296
22,0-20,0 142 297
24,0-22,0 142 298
T T 5040/ en 50
30,0-28,0 142 301 Seite /Page G 06
32,0-30,0 142 302
34,0-32,0 142 303

BEX 35
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ER-GB

® Die Gewindebohrzangen werden gleich
wie die Standard-ER-Spannzangen
montiert.

— Der Typ ER-GB enthélt einen Vierkant.
Er ist ohne Lédngenausgleich ausgefihrt.
Dadurch kann er nur verwendet werden,
wenn die Drehzahl genau mit dem Vor-
schub synchronisiert ist.

— Der Typ ER-ET ist mit einem axialen Lan-
genausgleich ausgefihrt.

— Auf Anfrage kénnen wir die Ausfliihrung
in Inch-Abmessungen liefern.

A Tapping collets are used the same way
as standard ER collets.

— Type ER-GB includes a square drive
without length compensation. It can
only be used in CNC applications with
synchronized spindle speed and feed
motion.

— Type ER-ET includes an axial length
compensation.

— Tapping collets in inch dimensions are
available upon request.

@1,4-220 [/13,4-[/116,0

® Gewindebohrzangen
ER-GB ohne L&ngenausgleich
ER-ET mit L&ngenausgleich

A Tapping collets
ER-GB without compensation
ER-ET with compensation

B Pinces pour tarauds
ER-GB sans compensation
ER-ET avec compensation

ER-GB /ER-ET

Les pinces pour tarauds se montent de
la méme fagon et a la place des pinces
standard type ER.

Le type ER-GB comporte un 4 pans (m).
Il est sans compensation, donc ne con-
vient que si la vitesse de rotation est
parfaitement synchronisée avec celle de
’'avance.

Le type ER-ET comporte une compen-
sation axiale.

Sur demande toutes exécutions aux
cotes en inch.

6.0 | 49 | 18| 5953003 |

60| 49 | 18| 5953013 |
60 62 | 22| 5053015 |
10,0 | 80 | 25 | 5953017 |
I e =

60| 49| 18| 5953025
50 62225950025 |
100 | 80 | 25 | 5953027 |
120 | 90 | 25 | 5953029

— 16,0

Typ / Type

60| 49 18 5953043 |
60| 62 22 5053045 |
10,0 80| 25 | 5953047 |
120 | 9.0 25| 5953049 |

12,0 | 25 | 59 530 51

ER-GB 32| |Typ / Type ER-GB 40

[ 9.0| 7.0 22 | 5953065 |
[11.0] 9.0 25 | 5953065 |

ER-ET 20

I I

Typ / Type

600 | 100 | 5953151 |

ER-ET 25| |Typ / Type ER-ET 32

600 | 130 | 5953171 |

59 531 59 - -




MACHINING

ER16-ER 32

® Werkzeugspannelemente
mit Spannzangen

A Toolholder systems
with collets

B Porte-outils
avec des pinces

ER 16 - ER 32

® Geeignet fur: ® Abmessungen fur Aufbau ® Bezeichnung ® Typ ® Best.-Nr.
A Used with: A Assembly dimensions A Description A Type A Order No.
[ Sa monte sur: [ Cotations pour implantation " Désignation = Type " N de cde.
BEM 6 -~
® Schnellwechseleinsatz/Zangenspannung ER 16
BEM 6 D &
BEW 6 Q A Quick-change adapter for ER 16 collets SE 16/ER 16 | 50 649 02
33 B Adaptateur p. changem. rapide, serrage par pince ER 16
% I ® Spannmutter fiir Schnellwechseleinsatz SE 16/ER 16
Q 1 A Collet nut for quick-change toolholders SE 16/ER 16 | SM/ER 16 50 649 01
17,5 M Ecrou de raccordement p. adaptateurs SE 16/ER 16
BEM 12
BEM 12 D ® Schnellwechseleinsatz/Zangenspannung ER 25
BEW 12 A Quick-change adapter for ER 25 collets SE 25/ER 25 | 50 648 02
B Adaptateur p. changem. rapide, serrage par pince ER 25
® Spannmutter fir Schnellwechseleinsatz SE 25/ER 25
A Collet nut for quick-change toolholders SE 25/ER 25 | SM/ER 25 50 648 01
M Ecrou de raccordement p. adaptateurs SE 25/ER 25
BEM 12
BEX 15 ] ® Spannzangenhalter, zylindrisch ER 16
ol A Straight collet toolholder ER 16 RF 16/ER 16 59 532 01
§ M Porte-pince cylindrique ER 16
BEM 20
BEM 25 H @ Spannfutter ISO 30 fiir Spannzange ER 32
BEA 25 CNC A Toolholder ISO 30 for collet ER 32 1SO 30/ER 32 140 265
GEM 20 B Port: til ISO 30 i ER 32
orte-outi avec serrage par pince
BEX 15 ISO 9eparp
@ Fliessbohrfutter ISO 30 fur Spannzange ER 25
A Flow drill toolholder ISO 30 for collet ER 25 ISO 30/FLI 30 | 58 659 01
B Mandrin pour fluopergage ISO 30 par pince ER 25
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ER16-ER 32

B Porte-outils
avec des pinces

® Werkzeugspannelemente
mit Spannzangen

A Toolholder systems
with collets

ER 32 - ER 50

® Geeignet fiur: ® Abmessungen fur Aufbau ® Bezeichnung ® Typ ® Best.-Nr.
A Used with: A Assembly dimensions A Description A Type A Order No.
I Sa monte sur: I Cotations pour implantation I Désignation o Type " N° de cde.
BEM 28
BEX 35 ® Spannfutter ISO 40 fir Spannzange ER 32
A Toolholder ISO 40 for collet ER 32 1SO 40/ER 32 59 541 02
M Porte-outil ISO 40 avec serrage par pince ER 32
BEM 20
BEM 25 H ® Spannfutter HSK-C 50 fiir Spannzange ER 32
BEX 15 A Toolholder HSK-C 50 for collet ER 32 HSK-C 50/ER 32 59 534 01
M Porte-outil HSK-C 50 avec serrage par pince ER 32
BEX 35
® Spannfutter HSK-C 63 fiir Spannzange ER 40
A Toolholder HSK-C 63 for collet ER 40 HSK-C 63/ER 40| 59 535 01
M Porte-outil HSK-C 63 avec serrage par pince ER 40




MACHINING

TR12-TR 28

® Aufsetzbare
Schnellwechsel-Bohrfutter
far Bohr-, Reib- und
Senkwerkzeuge

A Over spindle quick-
change drilling chucks
for drilling, chamfering and
counterboring tools

B Douilles DIN a change-
ment rapide d’outils, porte-
alésoir et porte-foret

® Schnellwechselfutter fir
Stellhilsenspindel DIN 55058

 hsoare [ svree0n [ise1-o | om |
T hsoaw [ sere0e (1w | o |
ocost Jsswie | aoriz |10 oz

A Quick-change spindle sleeve for automotive
spindle type DIN 55058

M Douille pour changement rapide sur
broche DIN 55058

@ Stellmutter auf Werkzeughalter fur
Schnellwechselfutter

A Depth adjustment nut for quick-change toolholders
and sleeve

58 723 03 L=12 | @40
[ lsswzs | se720m |L=12] 040 L B Ecrou de réglage sur porte-ouil pour
changement rapide
[ [smi2 | s872401 ® Stellmutter auf Werkzeughalter fur
Stellhiilsenspindel DIN 55058
Q . )
_ A Depth adjustment nut for automotive
724 02 L=12 2
[ [sw2 | se72e02 |L=12] 032 spindle tootholders type DIN 85058
L

M Ecrou de réglage sur porte-outil pour
broche DIN 55058

oo e stoen ol swzn | soriis |tz | 040
o | sarene [wr | Lo 1o |
 Toamka | sarasos e |Loss | 1o |

BEM 12 ST/BEM 20 | SH 28/ER 25

@ Stellhtilsen DIN 6327, CM 0 bis CM 2.
Lange Ausflihrung auf Anfrage

A Automotive toolholder DIN 6327 with CM 0 up
to CM 2. Extended length version upon request

B Broche douille DIN 6327, CM 0 a CM 2.
Version longue sur demande

® Werkzeughalter fir Spannzangen ER 11 bis ER 25
A Automotive toolholder for collets ER 11 up to ER 25
M Porte-outil pour pinces ER 11 a ER 25

907 125
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0 2,24-18,0

711,8-14,5

® Schnellwechseleinsatze
und Futter
zum Gewindeschneiden

A Quick-change adapters
and toolholders
for tapping

B Adaptateurs a change-
ment rapide et porte-outils
pour le taraudage

WF 0-1/ WE 0-2

® Geeignet fiir: ® Gewindeschneid-Schnellwechselfutter ® Typ ® Best.-Nr.
A Used with: A Quick-change tapping adapter A Type WF 0 | A Order No. | 907 252
W Se monte sur: M Mandrin a changement rapide W Type [ N° de cde. ® Schnellwechseleinsatze
A Quick-change tap insert
GEM 6 M Porte-taraud a ch. rapide
GEM 8
Typ / Type WE 0
® Best.-Nr.
9] m A Order No.
mm mm | = N° de cde.
2,24 1,80 907 259
2,50 2,10 907 253
2,50 2,00 907 260
2,80 2,24 907 261
2,80 2,10 907 254
3,50 | 2,70 907 255
3,15 2,50 907 262
3,55 2,80 907 263
4,00 3,15 907 264
4,00 3,00 907 256
4,50 3,65 907 265
4,50 3,40 907 257
5,00 4,00 907 266
5,60 4,50 907 267
6,00 4,90 907 258
6,30 | 5,00 907 268
8,00 6,20 907 269
® Geeignet fur: ® Gewindeschneid-Schnellwechselfutter ® Typ ® Best.-Nr.
A Used with: A Quick-change tapping adapter A Type WF 1 | A Order No. | 906 749 ® Schnellwechseleinsitze
W Se monte sur: W Mandrin & changement rapide W Type W N° de cde. A Quick-change tap insert
GEM 12 A B Porte-taraud a ch. rapide
| Typ / Type WE 1
® Best.-Nr.
7 9] m A Order No.
mm mm | = N° de cde.
| 2,80 | 2,10 | 906 750
. 3,15 2,50 906 762
o~ 3,50 2,70 906 751
| s} 4,00 | 3,15 906 763
® Q 400 | 300 | 906752
l 4,50 | 3,40 906 753
75 (65 | 4,50 | 3,55 | 906 764

6,00 4,90 906 754
6,30 5,00 906 765
7,00 5,50 906 755
7,10 5,60 906 766
8,00 6,20 906 756
9,00 7,00 906 757
9,00 7,10 906 767
10,00 8,00 906 758
11,00 9,00 906 759
11,20 9,00 906 768
12,00 9,00 906 760




MACHINING

58 771 01

@ Schnellwechseleinsatze
A Quick-change tap insert
M Porte-taraud a ch. rapide

WE 2

GEM 20

|60 | 49 | 907128 |
|80 | 63 | 907140 |
|90 | 70 | 907131 |

| 100 | 80 | 907132 |
| 112 | 90 | 907143 |

907 137

® Alternative Spanntechniken fiir Gewindebohrer, geeignet fur SUHNER-Gewindeschneideinheiten
A Alternative toolholder systems for taps suitable for use with SUHNER tapping units

M Autre technique de serrage des tarauds, adaptée aux unités de taraudage SUHNER

GEM 6
GEM 6 CN

® Bohrfutter B 12, Spannbereich: & 0,5-8,0 mm.
Haltekraft: max. 30 Nm, 5000 min™'

A Dirill chuck B 12, clamping range 0.5-8.0 mm

59 538 01

236

diameter. Clamping force maximum 30 Nm,
5000 RPM

76 B Mandrin B 12, plage de serrage: & 0,5-8,0 mm.
Force de serrage: 30 Nm, 5000 t.min"'

GEM 12 ® Bohrfutter B 16, Spannbereich: & 1,0-13,0 mm.

Haltekraft: max. 80 Nm, 5000 min™

A Dirill chuck B 16, clamping range 1.0-13.0 mm
diameter. Clamping force maximum 80 Nm,
5000 RPM

B Mandrin B 16, plage de serrage: & 1,0-13,0 mm.
Force de serrage: 80 Nm, 5000 t.min"'

WT 2 59 538 02

Konus Gew. Morse
Cone Tapping Morse
Coéne Tarauder Morse

Zylinder

Cylinder

Cylindre
I

SK-DIN 2080

L

Gewindeschneidkopf
4 Tappings attachments
Téte de taraudage

|
=

=

| — 903930 | 906626 |
903940 | 903941 | 903942 | 903943 906634 | 906635 | 906637 | 906638

%24 906605 | 906606 | 906607 | — — — — — — — — — — —

120 906608 | 906609 | 906610 | — — — — — — — — — — —

%16 — 906611 | 906612 | — — — — 906640 | 906641 | — — — — —

520 — 903919 | 903921 | 903923 [ 903920 | 903931 | 903932 [ 906642 | 906643 | — — 903936 | 903937 | 903938
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® Steilkegel-Werkzeug-
halter SK DIN 2080

A Taper toolholder,
shank type S.A. DIN 2080

B Mandrin a attachement
S.A. DIN 2080

ISO 30 -1S0O 40

® Geeignet fur: ® Typ ® Best.-Nr. | ® Abmessungen fir Aufbau ® Bezeichnung

A Used with: A Type A Order No. | A Assembly dimensions A Description

M Se monte sur: W Type 1 N° de cde. | W Cotations pour implantation W Désignation

BEM 20/BEX 15 ISO 30/MK 1 140 196 MK 1 |L=50 | @25

BEM 20/BEX 15 1ISO 30/MK 2 140 197 MK 2 |L=50 | @32 - | @ Einsat;hulsen SK/MK
BEM 20/BEX 15  |ISO30/MK 3 | 140198 |MK3 |L=70 | @40 _ s Kombi. DIN 6383
BEM 28/BEX 35 1ISO 40/MK 1 140 199 MK 1 [L=50 | @25 = o 8 A Morse taper adapters,
BEM 28/BEX 35 ISO 40/MK 2 140 200 MK2 |L=50 | @32 - combi. DIN 6383
BEM 28/BEX35  |ISO40/MK3 | 140201 |MK3 |L=65 | @40 # Douille de réduction

L ISO/CM. DIN 6383
BEM 28/BEX 35 ISO 40/MK 4 140 204 MK 4 |L=95 | 048

@ Bohrfutteraufnahme

BEM 20/BEX 15 1ISO 30/B 16 58 657 01 B16 |L=35 | |=20 B 16

A Dirill chuck adapter
B 16

M Mandrin pour
perceuse montage B 16

BEM 28/BEX 35 1ISO 40/B 16 5865702 |B16 |[L=35 |1=20

BEM 20/BEX 15  |1SO30/W6 | 5953901 |W6 |L=40 | @25
BEM 20/BEX 15  |1SO30/W8 | 5953902 |W8 |[L=40 | @28
BEM 20/BEX 15 |ISO 30/W 10 | 5953903 |W10 |L=40 | @35
BEM 20/BEX 15  |1SO30/W 12 | 5953904 |W12 |[L=40 | @42
BEM 20/BEX 15  |1SO 30/W 16 | 5953906 |W 16 |L=50 | @48

BEM 20/BEX 15  |1SO30/W 20 | 5953908 |W20 [L=63 | @52 @ Weldon-Spannfutter
BEM 28/BEX 35 |ISO40/W6 | 5953911 |W6 |L=50 | @25 : g:jg:rﬂg%obzf 228 r:: DIN 6359
BEM 28/BEX 35 |1SO40/W8 | 5953912 |[W8 |[L=50 [ @28 | ™ Exécution jusqu’au @20 mm A End mill adapter, Weldon
BEM 28/BEX 35 | 1SO 40/W 10 | 5953913 |W 10 |L=50 | @35 DIN 6359

BEM 28/BEX 35  |1SO40/W 12 | 5953914 |W12 [L=50 | @42
BEM 28/BEX 35  |1SO 40/W 14 | 5953915 |W 14 |L=50 | @44
BEM 28/BEX 35 |1SO40/W 16 | 5953916 |W 16 |L=63 | @48
BEM 28/BEX 35 |1SO 40/W 18 | 5953917 |W 18 |L=63 | @50
BEM 28/BEX 35 [ISO40/W20 | 5953918 W20 (L=63 | @52 | @ Ausfiihrung ab @ 25 mm

BEM 28/BEX 35 ISO 40/W 25 | 5953919 |W25 |L=90 | @65 | A Design from dia. 25 mm

BEM 28/BEX35  |1SO40/W32 | 5953020 |W32 |Letoo| g7e | | Ceuton @partirde @25 mm

B Mandrin de serrage Weldon
DIN 6359




' MACHINING

® Geeignet fur: ® Typ ® Best.-Nr. | ® Abmessungen fur Aufbau ® Bezeichnung
A Used with: A Type A Order No. | A Assembly dimensions A Description
W Se monte sur: W Type W N° de cde.| ®m Cotations pour implantation W Désignation

BEM 20/BEX 15 ISO 30/FD 13 | 5864702 |L=25 |1=22 |J13

@® Kombi-Aufsteckfrasdorne
2 DIN 6358 zur Aufnahme
von Frasern mit
BEM 20/BEX 15 ISO 30/FD 22 | 58 647 03 Q | Léngs- und Quernut
A Combination face mill
adapter DIN 6358
BEM 28/BEX 35 ISO 40/FD 16 | 58 679 01 for cutters with

transversal
slot or key drive

BEM 28/BEX 35 ISO 40/FD 27 | 58 679 03 . . B Mandrin a double usage
® Mitnehmerring DIN 6358 pour fraise

A Ring driver avec rainures en long et

M Bague a tenons transversal
BEM 28/BEX 35 ISO 40/FD 40 | 58 679 05

® CNC-Universalbohrfutter
bis 7000 min™

A NC drill chucks
up to 7000 RPM

B Mandrin de pergage NC
jusqu’a 7000 t.min"

BEX 35/BEX 45 ISO 40/WT 6 59 540 04 @113
BEM 20/BEX 15 ISO 30/ER 25 | 59 541 01 ER 25

® Spannzangenhalter fir ER-
Spannzangen, Seite G 03

A Toolholder for ER collet,
page G 03

B Mandrin pour pince ER,
page G 03

® Dehnspannfutter
(Werkzeugtoleranz: h6)

ot 2uBExs 150 40F 8 | 5954205
BEM 28/BEX 35 ISO 40/DF 12 | 59 542 08 |DF 12
BEM 28/BEX 35 ISO 40/DF 20 | 59542 10 |DF 20

BEM 28/BEX 35 ISO 40/WE 2 | 59 543 03
BEM 28/BEX 35 ISO 40/WE 4 | 59 543 05 L=149

A Expansion chuck
(Tool tolerance: h6)

B Mandrin expansible
(tolérance h6 des outils)

® Gewindeschneid-Schnell-
wechselfutter, Druck, Zug

A Quick-change spindle adap-
ter. Tension and compression

B Mandrin de taraudage
changement rapide,
compression, extension

® Fliessbohrfutter fir
Spannzange ER 25

BEM 20
BEX 15 ISO

ISO 30/FLI 30| 5865901 |EM@42|L=87 |69 A Flow drill toolholder

for ER 25 collets

B Mandrin pour fluopercage
par pince ER 25

@ Hohlschaft-Werkzeughalter
HSK-A, Handspannung,
Seite G 12

1ISO 40/ A Hollow shaft toolholder
BEM 28/BEX 35 HSK 50 59544 02 |HSK50 [L=60 |<50 HSK-A, manual chucking,
page G 12

B Mandrin céne-creux HSK-A,
serrage manuel,
page G 12
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w 20sex 15| o 5006 | 5954501 | 0P o [L-o2 | 0 |
o |nskovoro | sosisn | oo |L-o2 | 0% |

® Hohlischaft-Werkzeug-
halter HSK, DIN 69893,
flr manuellen Wechsel

A Hollow shaft toolholder
HSK, DIN 69893,
for manual tool change

B Mandrin a cone-creux
HSK, DIN 69893,
pour changement manuel

HSK 50-HSK 63

® Hydraulik-Dehnspannfutter
fur Werkzeugtoleranz
h6 bei @ 6 und 8 mm,
h7 bei @ 10 bis 20 mm

DP)

A Hydraulic expansion chuck,
for tool tolerance
hé & 6 and 8 mm,

h7 & 10 to 20 mm

B Mandrin expansible
hydraulique pour outil
h6é & 6 et 8 mm,
h7 @10 a20 mm

® Ausfiihrung bis & 20 mm
A Design up to dia. 20 mm
M Exécution jusqu’au & 20 mm

® Zylinderschaftaufnahme
nach DIN 1835-2, Form E
(Whistle notch)

A Side lock holder according
to DIN 1835-2, form E

® Ausfihrung ab & 25 mm
A Design from dia. 25 mm
M Exécution a partir de @ 25 mm

(Whistle notch)

M Mandrin de serrage
cylindrique, selon
DIN 1835-2, forme E
(Whistle notch)

BEM 20/BEX 15 HSK 50/ER 16 | 59 545 51 ER 16
BEX 35 HSK 63/ER 16 | 59 545 53 ER 16 L=100

® Spannzangenhalter fur
ER-Spannzange, Seite G 03

A Collet chuck for collet ER,
page G 03

B Mandrin pour pince ER,
page G 03




BEM 20/BEX 15 |HSK 50/WT 8 | 5954601 |WT0,5-8
BEX 35 HSK 63/WT 10| 59546 03 |WT 0,5-8
BEX 35 HSK 63/WT 12| 59546 05 | WT 316

MACHINING

@® CNC-Universalbohrfutter, bis
35000 min™, 30, 80, 90 Nm

A NC drill chucks, up to
35000 RPM, 30, 80, 90 Nm

B Mandrin de percage NC,

jusqu’a 35000 t.min",
30, 80, 90 Nm

oexss HSK ssWE 2 | 59546 13

@® Gewindeschneid-Schnell-
wechselfutter, Druck, Zug

A Quick-change spindle adap-
ter. Tension and compression

B Mandrin de taraudage
a changement rapide,
compression, extension

® Mitnehmerring
A Ring driver
B Bague a tenons

@® Kombi-Aufsteckfrasdorne
zur Aufnahme von Frasern
mit L&ngs- und Quernut

A Combination face mill adap-
ter for cutters with transver-
sal slot or key drive

B Mandrin a double usage
pour fraise avec rainures
en long et transversal

BEM 20/BEX 15 HSK 50/MK 2 | 59 546 32
sexss  |Wkeumr | s9seos
BEX 35 HSK 63/MK 3 | 59 546 36 =

® Morsekegel-Einsatzhiilse
mit Antriebslappen
DIN 228B

A Morse taper adapters
and flat tang DIN 228B

M Douille céne-morse
avec tenon DIN 228B

BEX 15 HSK 50/MV 5989901 [HSK50(|L=11 |50

BEX 65 HSK 100/MV 59 899 03 | HSK100| L=23 | <100

® Messingverschlussringe
A Brass collars

B Bague d’arrét en laiton
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® Werkzeugspannsysteme
fiir Mehrspindelkopfe
Typ MHS

A Toolholder systems
for multiple-spindle heads
type MHS

B Systéeme porte-outils
pour tétes multibroches
type MHS




MACHINING

Seite G 02
Page G 02

D1=24 L1=9 D1=30 L1=95 D1=38 L1=11 D1=45 L1=12 D1=48 L1=12 D1=55 L1=14

58 722 01 907 109 58 722 02 58 722 03 907 110 58 722 04

D2=215 L2=9

D2=30 L2=9 D2=33 L2=9 D2=45 L|2=12 D2=42 L2=10 D2=47 L2=10

58 723 01 907 112 58 723 02 58 723 03 907 114 58 723 04

D3=19,7 L3=6

D3=246 13=12| D3=316 L3=12| D3=366 L3=12| D3=39,6 L3=12| D3=446 L3=12

58 724 01 907 113 58 724 02 58 724 03 907 115 58 724 04

D4=16 14=35 | D4=28 L4=42 | D4=28 14=48 — D4=35 L4=50 —
12x1,5 16%1,5 20 x 2 — 28 x 2 —
58 725 01 907 120 58 725 02 — 907 125 —

Metr.6 L5=26

MK/CMO L5=40 | MK/CM1 L5=40 | MK/CM1 L5=42 | MK/CM1 L5=42 | MK/CM2 L5=50

12x1,5 16x 1,5 20x 2 25x 2 28 x 2 32x3

58 726 01 907 116 58 726 02 58 726 03 907 121 58 726 04
MK/CM1 L5 =40 — MK/CM2 L5=42 | MK/CM2 L5=42 | MK/CM3 L5=50
16x1,5 — 25x2 28 x 2 32x3
907 117 — 58 726 05 907 122 58 726 06

M1-M10/@25-72 | M1-M10/@2,5-7,2|M3-M12/ 23,5 -11,3|M3-M12/ 3,5 - 11,3 M8-M20/ 7 -18 M8 - M20/ &7 - 18

D5=B10 L6=54 | D5=B12 16=55| D5=B12 16=59 | D5=B16 L6=65| D5=B16 L6=84 | D5=B18 L6=92

58 727 01 907 252 58 727 03 906 749 58 727 05 58 727 06

M1 -M10 M1 -M10 M3 - M12 M3 - M12 M8 - M20 M8 - M20

D6=23 L7=21 D6=23 L7=21 D6=32 L7=25 D6=32 L7=25 D6=50 L7=34 D6=50 L7=34

58 728 01 58 728 02 58 728 03 58 728 04 58 728 05 58 728 06

D8 =ER8 D9 =12

D8 =ER11 D9=158| D8 =ER16 D9=21| D8 =ER20 D9=27| D8 =ER25 D9 =35




